Kapitola 12 - Hridelové spojky

Vypocet licovanych Sroubii kotoucové spojky je feSen v kapitole 2.4.3

M, | Nmm | vypoctovy moment
F, N | tfeci sila mezi kotouci
F, N sila v ose jednoho Sroubu
f 1 soucinitel smykového tfeni mezi kotouci
f=0,25
D mm | primér rozte¢né kruznice Sroubt
S, | mm® | vypodtovy priifez sroubu
i 1 pocet Sroubti
k 1 bezpecnost proti prokluzu
k>1,8
d; mm | praimér diku licovaného Sroubu
F, N obvodova sila na priméru D
Tps | MPa | dovolené napéti materidlu licovaného Sroubu ve smyku

12.4.4 Lamelova treci spojka

Pro velikost pfendSeného momentu ma nejvétsi vliv soucinitel smykového tfeni f. Jeho orientacni
hodnoty jsou uvedeny v tabulce. Konkrétni hodnotu jesté ovliviluje obvodova rychlost na stfednim
praméru lamel D (obr. 115) a pocet sepnuti za hodinu. Pii vypoctu se ur¢i pfitlatna sila F, a kon-
troluje otlaceni a otepleni tfecich ploch. Rozméry lamel (obr. 114, 115) lze stanovit z empirickych
vztahu.

Soucinitel tfeni a dovolené tlaky pro tfeci spojky:

Material tfecich ploch Tteni suché f[1] Tteni mazané f[1] Dovoleny tlak pp [MPa]
ocel — ocel 0,1+0,2 0,03 + 0,09 0,3+0,8
ocel — bronz 0,1 +0,15 0,005 + 0,008 0,3+0,8
bronz — bronz 0,2 0,06 +0,12 0,3+0,8
ocel — ferodo 0,3+0,6 - 0,3+0,8
ocel - kovokeramika - 0,05 5

129



